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POSTANOWIENIA OGOLNE

Zakres instrukcji

Niniejsza instrukcja okresla procedure stosowania mieszanek znaku towarowego
UPF, przeznaczonych do wykonywania poliuretanowo-cementowych wyktadzin
podtogowych o S$rednich 1 duzych obcigzeniach na obiektach budownictwa
przemystowego i cywilnego.

Instrukcja opisuje kompozycje znaku towarowego UPF i utworzone przez nie
poliuretanowo-cementowe wykladziny podlogowe, zawiera warunki transportu 1
przechowywania kompozycji, opisuje podstawowe wymagania dotyczace technologii
wykonywania prac przy wykonywaniu poliuretanowych posadzek cementowych z
zastosowaniem kompozycji, wymagania dotyczace bezpiecznej pracy, kontrola jakosci
podczas ich wykonywania.

Producent kompozycji ,,UPF” zastrzega sobie prawo do zmiany niniejszej
instrukcji bez powiadamiania konsumenta. Wraz z wprowadzeniem nowego wydania
instrukcji, stare wydanie traci na aktualnosci. Przed uzyciem preparatéw upewnij sig,
ze posiadasz aktualng wersje instrukcji.

Lista materialow oznaczonych znakiem towarowym UPF

Instrukcja dotyczy:

- podktad do podtog poliuretanowo-cementowych ,,UPF 201”;

- kompozycja naprawcza do podtozy poliuretanowo-cementowych wykladzin
podtogowych ,,UPF 202”;

- kompozycja do wykonywania listew poliuretanowo-cementowych ,,UPF 203”;

- kompozycja do wykonywania podiég poliuretanowo-cementowych ,,UPF 301”;

- kompozycja do wykonywania podiég poliuretanowo-cementowych ,,UPF 302”;

- kompozycja do wykonywania podtég poliuretanowo-cementowych ,,UPF 303”;

- kompozycja do wykonywania podtog poliuretanowo-cementowych ,,UPF 304”;

— lakiery do wyktadzin poliuretanowo-cementowych ,,UPF 401 - | JUPF 406”.



Glowne cechy kompozycji UPF i tworzonych przez nie poliuretanowo-
cementowych wykladzin podlogowych

Kompozycje UPF to dwu-, trdjsktadnikowe materialty wykonane z odnawialnych
surowcOw organicznych pochodzenia roslinnego, dodatkéw funkcjonalnych,
utwardzaczy o charakterze poliizocyjanianowym, mieszanek cementowo-piaskowych,
zwirowych, thucznia kamiennego.

Kompozycje ,,UPF” spetniajag wymagania normy EN 13813.

Glowne cechy charakterystyczne kompozycji UPF 1 tworzonych przez nie
poliuretanowo-cementowych wyktadzin podtogowych przedstawiono w tabeli 1.

Tabela 1
Nieruchomo$¢ Wymog
Wyglad powtoki po wyschnigciu Gtladka powierzchnia. Dopuszczalne jest lekkie
profilowanie powierzchni od watka
Kolor Okres$lony kolor barwnika
Klasa wytrzymato$ci na $Sciskanie C40
Klasa wytrzymato$ci na rozcigganie przy zginaniu F10
Klasa przyczepnosci B2.0
Klasa odpornosci na $cieranie ,,BCA” ARO,5
Czas schnigcia (przy 20°C), min, nie mniej 30
Czas wigzania:
- poczatek co najmniej 30 min
- koniec nie wigcej niz 12 godzin
Czas schnigcia (mozliwos¢ chodzenia, w 20°C), h,
CO najmniej 12
Czas schnigcia (lekki wsad, w 20°C), h, nie mniej niz
24
Czas schnigcia (pelny wsad, w temp. 20°C), h, nie mniej
niz 48
Klasa zagrozenia pozarowego bfl
Konsystencja <300 mm
Skurcz i pecznienie <0,2 mm/m
Szorstko$é R10-R13

Powtoka utworzona z kompozycji ,,UPF 301" przeznaczona jest do pracy przy
stalym ruchu pieszym, sporadycznym ruchu pojazdéw o napedzie pneumatycznym, a
takze obcigzonych wozkéw widtowych . Moze by¢ stosowany w pomieszczeniach o
temperaturze powietrza od -40°C do +90°C.

Powloki z mieszanki UPF 302 1 UPF 303 przeznaczone sg do stosowania w
trudnych warunkach przemystowych. Powtoki z fatwoscig wytrzymuja ciagly ruch
pojazdow , a takze obcigzonych wozkow widtowych. Moga by¢ stosowane w
pomieszczeniach o temperaturze powietrza od -40°C do +90°C (przy krotkotrwate;
ekspozycji do +140°C).

Kompozycje marki UPF stuzag do wykonywania wyktadzin poliuretanowo-
cementowych o nastepujacych grubosciach:

® 3-5 mm - przy uzyciu kompozycji ,,UPF 301”;

® 6-10 mm - przy uzyciu kompozycji ,,UPF 302”;

® 1,5-2,5 mm - przy uzyciu kompozycji ,,UPF 303”;

e (,1-1,5 mm - przy zastosowaniu kompozycji ,,UPF 304”.

Lakiery ,,UPF 401” - | UPF 406” stosuje si¢ do aplikacji na posadzki
poliuretanowo-cementowe w celu:
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— eliminacji wad powierzchniowych powtok poliuretanowo-cementowych
powstatych podczas ich wykonywania i/lub eksploatacji;

- malowanie powierzchni powtok poliuretanowo-cementowych, w tym nanoszenie
na powierzchni¢ zadanych obrazow;

— zwigkszenie odpornosci wyktadzin poliuretanowo-cementowych na dzialanie
promieniowania ultrafioletowego i czynnikow chemicznych.
Wiasciwosci ochronne 1 dekoracyjne powtok tworzonych przez lakiery ,,UPF 401 -

,UPF 406” przedstawiono w tabeli 2.



Tabela 2

. Nieruchomosé
Nieruchomos$é
Lakier "UPF 401" Lakier "UPF 402" Lakier "UPF 403" Lakier "UPF 404" Lakier "UPF 405"

Wyglad powtoki po wyschnigciu  Jednorodny Jednorodny Jednorodny Jednorodny Jednorodny
matpowierzchnia bez Dblyszczacypowierzchnia bez matpowierzchnia bez Dblyszczacypowierzchnia bez matpowierzchnia bez
pekniec, zmarszczek, peknieé, zmarszczek, peknieé, zmarszczek, peknieé, zmarszczek, peknieé, zmarszczek,
krateréw,  przebi¢ 1 krateréw, przebi¢ i obcych kraterow, przebi¢ i obcych kraterow, przebi¢ i obcych kraterow, przebi¢ i obcych
obcych wtracen wtracen wtracen wtracen wtracen

Kolor powtoki Bezbarwny Biaty (kolor z palety Biaty (kolor z palety Bezbarwny Bezbarwny

standardowe;j) standardowe;j)

Odpornos¢ powtoki na nieztomnie nieztomnie nieztomnie nieztomnie nieztomnie

detergenty (kwasowe, obojetne,

zasadowe)

Odpornos¢ na olej powlokowy - nieztomnie niezlomnie nieztomnie niezlomnie

Powloka odporna na benzyng - nieztomnie niezlomnie nieztomnie niezlomnie




PROCEDURA WYKONYWANIA WYKLADZIN POLIURETANOWO-
CEMENTOWYCH
Wykonywanie poliuretanowo-cementowych wyktadzin podtogowych sktada si¢ z
nastepujacych krokdw:
Praca przygotowawcza
Czyszczenie fundamentéw
Izolacja surowych powierzchni
Monitorowanie stanu podstawowego
Sporzadzanie schematu fundamentow
Monitoring wskaznikdéw §rodowiskowych na obiekcie
Naprawa fundamentow
Szlifowanie bazowe
Wykonanie szczelin dylatacyjnych
Odpylanie bazowe
Kontrola temperatury kompozycji
Gruntowanie fundamentow
Listwy przypodtogowe (w razie potrzeby)
Natozenie posadzki poliuretanowo-cementowe;
Naktadanie lakierow



Praca przygotowawcza

Czyszczenie betonu
Czyszczenie podtoza polega na usunigciu ciat obcych, gruzu, brudu z podstawy.
Czyszczenie mozna przeprowadzi¢ zarowno recznie, jak 1 mechanicznie.

Monitorowanie stanu podstawowego

Wytrzymatos¢ podloza betonowego na $ciskanie musi wynosi¢ co najmniej 25
MPa. Ten parametr najwygodniej okresla si¢ za pomocg sklerometru do betonu.

Wytrzymatos¢ kohezyjna podtoza (wytrzymatos¢ na odrywanie) musi wynosi¢ co
najmniej 1,5 MPa. Ten parametr najwygodniej okre§la si¢ za pomocg miernika
przyczepnosci .

Podloze betonowe nalezy wykona¢ na warstwie hydroizolacji. Niedopuszczalne
jest podciagganie kapilarne wilgoci — moze to prowadzi¢ do rozwarstwienia posadzki
polimerowe;.

Kontrola stanu faktycznego

Na schemacie bazowym wyswietlany jest rzut kondygnacji ze wskazaniem
obszarow prac na nim wykonywanych.

Dodatkowo diagram zawiera nastepujqce informacje:

— temperatura powietrza w pomieszczeniu i temperatura podstawowa;

- rodzaj wykonywanej pracy;

— objetos¢ wykonanej pracy, m2;

- czas realizacji,

- nazwy uzytych materiatow;

— istniejgce wady .

Monitoring wskaznikow Srodowiskowych na obiekcie

Podczas wykonywania prac przy wykonywania wykladzin poliuretanowo-
cementowych nalezy speti¢ nastepujace warunki:

a) Temperatura powietrza na placu budowy powinna wynosi¢ od +10°C do +30°C.

b) Temperatura podtoza podczas naktadania kompozycji powinna wynosi¢ od
+10°C do +30°C.

Jesli istniejq obszary o roZnicy temperatur wigkszej niz 5 ° C, zwroc szczegolng
uwage na kolejnosé i szybkosé uktadania kompozycji, poniewaz. w takim przypadku
wzrasta prawdopodobienstwo uloZenia wad.

Do kontroli temperatury podloza zaleca si¢ stosowanie termometrow
bezdotykowych. Temperatura podtoza musi by¢ o 3°C wyzsza od punktu rosy.Okresl
punkt rosy zgodnie z Zalacznikiem A.

¢) Wilgotnos$¢ powietrza na placu budowy powinna wynosi¢ co najmniej 40%

d) Wilgotno$¢ podioza nie powinna przekraczaé 5%.

e) Obecnos¢ przeciggdw na placu budowy jest niedozwolona. Moze to prowadzié¢
do wad powierzchni: pojawiania si¢ pecherzykéw, peknie¢, zmarszczek, shagreen,
lepkich obszarow.

f) Oswietlenie stanowisk pracy musi odpowiada¢ wymaganiom obowigzujacych
przepisow.



g) Nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia kompozycji podczas ukladania
na podlozu 1 schnigcia. Bezposrednie §wiatto stoneczne moze prowadzi¢ do wad
powierzchni wyktadziny podlogowej: pojawienia si¢ pecherzykdéw, peknigc,
zmarszczek, kamykow, lepkich obszarow.

Izolacja surowych powierzchni

Nieobrobione powierzchnie (Sciany na styku z podlozem, wyposazenie
technologiczne, elementy komunikacyjne itp.) sg izolowane folig z tworzywa
sztucznego, ktdra jest mocowana za pomocg taSmy samoprzylepne;.

Naprawa posadzki betonowej

Podstawa podtogi nie powinna mie¢ peknie¢, pustek, rozwarstwien, itd. W
przypadku wystagpienia ktorejkolwiek z wymienionych wad, podtoze nalezy naprawic.

Jesli w podtozu wystepuja peknigcia, sa one taczone:

- za pomocg noza wykonuje si¢ nacigcia na catej dtugosci peknigcia na gtebokosé
co najmniej 20 mm;

- oczys$¢ krawedzie peknigcia, usuwajac zanieczyszczenia,

— wykona¢ odpylanie rysy za pomocg odkurzacza przemystowego.

Jako materialy naprawcze majace na celu wyeliminowanie pekniec 1 pustek zaleca
si¢ stosowanie:

» w przypadku nieznacznych ubytkéw podtoza — podktad ,,UPF 201”.

» w przypadku znacznych wad fundamentow — zlewa naprawa "UPF 202".

Przed przystgpieniem do naprawy nalezy obowiazkowo odkurzy¢ powierzchnie
podtoza.

Podczas naprawy drobnych defektow w podlozu mate peknigcia 1 puste
przestrzenie sa wypekliane podktadem. W przypadku naprawy bardzo matych
ubytkow, dla lepszego wnikania w podioze, zaleca si¢ obnizenie lepkosci podkiadu
ortoksylenem naftowym w ilosci 50-100 g rozcienczalnika na zestaw podkladow. W
przypadku naprawy wigkszych ubytkow zaleca si¢ dodanie piasku do podktadu w
losci 50-500 g na zestaw podktadow (ilos¢ piasku zalezy od tego jaka konsystencje
podktadu chcemy uzyskac), powstata mieszanke naktadamy na podstawg za pomoca
szpachli budowlane;.

Uwaga: kolejnos$¢ stosowania podktadu ,,UPF 201" zgodnie z pkt 2.3.

Podczas naprawy znacznych ubytkéw podtoza kompozycje naprawczg ,,UPF 202”
naktada si¢ recznie za pomoca szpachli lub pacy budowlane;.

Kompozycj¢ naprawczg nalezy naklada¢ réwnomiernie, catkowicie wypekniajac
catg ubytek powierzchni.

Kompozycj¢ naprawcza naktada si¢ w jednej lub kilku warstwach. Maksymalna
dopuszczalna grubo$¢ natozonej warstwy kompozycji naprawczej wynosi 50 mm.

Schnigcie gotowej mieszaniny kompozycji naprawczej wynosi co najmniej 20
minut.

Czas schnigcia kompozycji naprawczej przed dalszymi pracami wynosi 12-14
godzin w temperaturze 20 ° C. Wraz ze spadkiem temperatury otoczenia 1 podtoza
wydtuza si¢ czas oczekiwania.

Sktad naprawy podczas aplikacji zalezy od rodzaju 1 ilo$ci ubytkow w podtozu.
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Procedura przygotowania kompozycji naprawczej ,,UPF 202” do uzycia

Przed uzyciem kompozycje naprawcza
przygotowuje si¢ w zakladzie, mieszajac
sktadniki A, B 1 C w nastgpujacej proporcji:
1:1:14,4.

Sprzet 1 narzedzia uzyte do
przygotowania kompozycji naprawcze;j:

- plastikowy pojemnik technologiczny o
pojemnosci 30-40 1;

- mieszalnik wolnoobrotowy jedno- lub
dwuwatowy z regulacja predkosci obrotowe;j
(predkos¢ mieszadta - 300+700 obr/min);

- metalowa szpachla o szerokosci 20-40 1
40-60 mm;

- kielnia budowlana.

Przed otwarciem  pojemnika  ze
sktadnikami kompozycji naprawczej
konieczne jest oczyszczenie pokrywek
pojemnika z zanieczyszczen.

Kolejnos¢ mieszania sktadnikow sktadu naprawy

Sktadnik A miesza si¢ w oryginalnym opakowaniu poprzez wstrzasanie 1 przelewa
do pojemnika technologicznego. Pozostalosci komponentu w oryginalnym
opakowaniu usuwa si¢ szpachelka.

Sktadnik B wsypuje si¢ do pojemnika technologicznego ze skladnikiem A.
Pozostatosci sktadnika w oryginalnym opakowaniu usuwa si¢ szpachelka.

Sktadniki A 1 B miesza si¢ mieszadlem do uzyskania jednorodnej masy przez 30-
60 s.

Sktadnik C wsypuje si¢ do pojemnika technologicznego z mieszaning sktadnikow
AiB.

Sktadniki miesza si¢ mieszadlem do uzyskania jednorodnej masy.

Aby zmniejszy¢ lepkos$¢ gotowe] mieszanki, mozna stosowac do 10% ortoksylenu
naftowego.

Podczas wykonywania prac przy naprawie podioza i po ich zakonczeniu, w
procesie wysychania materiatow naprawczych, nalezy wykluczy¢ przedostawanie si¢
wilgoci na obrabiane powierzchnie.

Czyszczenie narzgdzia stluzacego do naktadania materiatdw naprawczych nalezy
przeprowadzac ortoksylenem naftowym.

Szlifowanie bazowe

Szlifowanie podloza wykonuje si¢ w celu miejscowego wyrdwnania podtoza,
usuni¢cia luzno przyczepionych do podioza czastek kamienia cementowego, usuniecia
,mleka” cementowego. Wszelkie zanieczyszczenia, takie jak plamy po paliwach 1
smarach, §lady gumy, farb, wypetniaczy itp. nalezy calkowicie usuna¢, poniewaz
pogarszaja one przyczepnos¢ podktadu do podtoza.



Szlifowanie podstawy odbywa si¢ za pomoca szlifierek. W trudno dostepnych
miejscach podstawa jest obrabiana za pomocg szlifierki katowe;.

W przypadku wykonywania posadzek w pomieszczeniach narazonych na znaczne
obcigzenia dynamiczne, wahania temperatury, zaleca si¢ wykonanie frezowania lub
Srutowania w ramach przygotowania podtoza.

W wyniku przygotowania podltoza pod montaz wyktadziny poliuretanowo-
cementowe] nalezy uzyska¢ podtoze z otwartym (widocznym) duzym wypetniaczem
mineralnym.

Ciecie dylatacji

Dylatacje w podtozu sg niezbedne, aby zabezpieczy¢ posadzke poliuretanowo-
cementowg przed niszczagcym dziataniem ekstremalnych temperatur, wysokiej
wilgotnosci, obcigzen dynamicznych 1 ciSnienia. Szew odksztalcajacy zapewnia
trwato$¢ podtogi 1 zwieksza jej cechy eksploatacyjne.

Urzadzenie dylatacji wykonuje si¢ za pomoca szlifierki katowej. Dylatacje
wykonuje si¢ wzdluz powierzchni uktadania , wszystkich otaczajacych konstrukcji
(Sciany, kolumny itp.) , a takze wszelkiego rodzaju szwoéw znajdujacych si¢ na mapie
uktadania. Szeroko$¢ 1 glgbokos¢ szczelin dylatacyjnych zalezg od grubosci gtowne;j
warstwy kompozycji uzytej do wykonania wyktadziny poliuretanowo-cementowej 1 s3
w przyblizeniu rowne dwukrotnosci jej grubosci.

Przyktadowy schemat budowy kompensatorow przedstawiono na rysunku 1.

Obrazek 1

Odpylanie bazowe
Odpylanie powierzchni podtoza odbywa si¢ za pomoca odkurzacza
przemystowego.

Kontrola temperatury kompozycji

Przed uzyciem kompozycje UPF nalezy przechowywa¢ w oryginalnych
opakowaniach w pomieszczeniu, w ktéorym prowadzone sg prace , przez czas
niezbedny do osiggnigcia przez nie temperatury roOwnej temperaturze powietrza w
pomieszczeniu.

Zalecana temperatura sktadnikéw kompozycji to okoto +20°C. Przy wysokich
temperaturach powietrza na placu budowy =zalecana temperatura skladnikow
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kompozycji powinna wynosi¢ okoto + 15 © C, a przy niskich, wrecz przeciwnie, okoto
+25°C.

Temperatura mas i podloza, wilgotno$¢ i temperatura powietrza na placu
budowy wplywaja na takie cechy mas jak plynnosé¢, czas przydatnosci do uzycia,
czas polimeryzacji, a takze wyglad otrzymanej powierzchni, mozliwos¢
uzyskania r6znych wad powierzchniowych.
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Gruntowanie

Nakladanie podkladu UPF 201

Sprzet 1 narzedzia uzywane do naktadania podktadu:

— metalowa szpachelka budowlana o szerokosci 300—-500 mm;
- walek welurowy o wysokosci runa 4-5 mm;

- pojemnik malarski.

Podktad z pojemnika technologicznego wyla¢ na przygotowane podloze 1
rozprowadzi¢ szpachelka po powierzchni w kierunku od $cian do wyjscia.
Roéwnoczesnie z gruntowaniem calej powierzchni konieczne jest wypehienie
podktadem dylatacji.

W razie potrzeby po wyschnigciu pierwsze] warstwy mozna w ten sam sposob
natozy¢ druga warstwe podktadu.

3.44 W razie potrzeby mozna réwniez nalozy¢ druga warstwe podktadu,
sposobem malowania za pomocg watka. W tym celu konieczne jest rozprowadzenie
podktadu za pomocg watka na podtozu (najpierw podktad wylewa si¢ do pojemnika
malarskiego lub na podtoze).

Nalezy uwaznie przestrzega¢ odstepow czasowych miedzy nakladaniem
warstw. W przypadku przekroczenia odstepu czasu pomie¢dzy nakladaniem
konieczne jest mechaniczne przygotowanie zagruntowanego podloza i ponowne
zagruntowanie. Odstep czasowy mie¢dzy nakladaniem warstw w temperaturze i
wilgotnosci powietrza na obiekcie odpowiednio +20° C i 40-50% nie powinien
przekracza¢ 48 godzin. Nizsze temperatury i wyzsza wilgotnos¢ powietrza
wydluzaja czas trwania odstepu czasowego i odwrotnie. Ukladanie kolejnych
warstw posadzki nalezy przeprowadza¢ nie wczeSniej niz kiedy poprzednia
warstwa stanie si¢ twarda i nie lepka.
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Malowanie cokolow

Przygotowanie kompozycji do wykonywania cokolow UPF 203

Przed uzyciem kompozycja jest przygotowywana na miejscu przez zmieszanie
sktadnikow A, B, C i barwnika w proporcji: 0,60:0,60:18,75:0,25.

Sprzet i narzedzia uzyte do przygotowania kompozycji:

- plastikowy pojemnik technologiczny o pojemnosci 30-40 I,

- mieszadlo wolnoobrotowe jedno- lub dwuwatowe (predkos¢ mieszadta - 300+700
obr/min);

- metalowa szpachla o szerokosci 20-40 1 40-60 mm;

- kielnia budowlana.

Przed otwarciem pojemnika ze skladnikami kompozycji konieczne jest
oczyszczenie pokrywek pojemnika z zanieczyszczen.

Kolejnos¢ mieszania sktadnikow kompozycji

Sktadnik A miesza si¢ w oryginalnym opakowaniu poprzez wstrzgsanie i przelewa
do pojemnika technologicznego. Pozostalosci komponentu w oryginalnym
opakowaniu usuwa si¢ szpatutkg.

Sktadnik B wsypuje si¢ do pojemnika technologicznego ze sktadnikiem A.
Pozostatosci sktadnika w oryginalnym opakowaniu usuwa si¢ szpatutka.

Sktadniki A 1 B miesza si¢ mikserem do uzyskania jednorodnej masy przez 30-60
S.

Sktadnik C wsypuje si¢ do pojemnika technologicznego z mieszaning sktadnikow
AiB.

Sktadniki miesza si¢ mieszadlem do uzyskania jednorodnej masy.

Aby zmniejszy¢ lepko$¢ gotowej mieszanki, mozna uzy¢ do 10% ksylenu
naftowego.

Zastosowanie kompozycji do wykonywania listew przypodlogowych ,,UPF
203”

Kompozycje uktada si¢ na styku ptlaszczyzny pionowej (Sciana) 1 poziome]
(podtoga) (uktadanie odbywa si¢ recznie szpachelka lub kielnig budowlang) 1
wyrownuje kielnig cokotows.

Po wyréwnaniu powstaty nadmiar kompozycji jest usuwany. Nadmiar kompozycji
mozna ponownie wykorzysta¢ przed uptywem terminu przydatnosci do uzycia.

Zywotno$é gotowej mieszaniny kompozycji wynosi co najmniej 20 minut.

Czas schniecia kompozycji przed dalszymi pracami wynosi 12-14 godzin w
temperaturze 20 ° C. Wraz ze spadkiem temperatury otoczenia i podtoza wydtuza sie
czas oczekiwania.

Podczas wykonywania pracy i1 suszenia kompozycji nalezy wykluczy¢ wnikanie

wilgoci na obrabiane powierzchnie.
Narzegdzie do naktadania kompozycji czysci¢ ortoksylenem.
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Aplikacja posadzki poliuretanowo-cementowej

Przygotowanie preparatow ,,UPF 301” - ,,UPF 304” do stosowania

Sprzet i narzedzia stosowane do przygotowania formulacji:

- plastikowy pojemnik technologiczny o pojemnosci 15-20 litréw do mieszania
sktadnikow (min. 2 szt.);

- plastikowy pojemnik technologiczny o pojemnosci 15-20 litréw do czyszczenia
sprzetu 1 narzedzi;

- - mieszadlo wolnoobrotowe jedno- lub dwuwatowe (predko$s¢ mieszadta -
300+700 obr/min);

- metalowa szpachla budowlana o szerokosci 60-100 mm.

Kolejnos¢ mieszania sktadnikow kompozycji

Sktadnik A miesza si¢ w oryginalnym opakowaniu poprzez wstrzasanie 1 przelewa
do pojemnika technologicznego. Pozostalosci komponentu w oryginalnym
opakowaniu usuwa si¢ szpatutka.

Sktadnik B wsypuje si¢ do pojemnika technologicznego ze sktadnikiem A.
Pozostato$ci sktadnika w oryginalnym opakowaniu usuwa si¢ szpatutka.

Barwnik doktadnie miesza si¢ w oryginalnym opakowaniu i wlewa do pojemnika
technologicznego z mieszankg sktadnikow A i B.

Sktadniki A, B 1 barwnik miesza si¢ mieszadtem na jednolita mase przez 30-60 s.
Nastepnie sktadnik C wsypuje si¢ do pojemnika technologicznego.

Sktadniki miesza si¢ mieszadtem do uzyskania jednorodnej masy przez 2-4 minuty.
Podczas mieszania staraj si¢ nie wprowadza¢ powietrza do mieszanki.

Sktadniki kompozycji miesza si¢ w nastepujacych proporcjach:

e 1:1:5,9 dla ,,UPF 301”;

e 1:1:9.9 dla ,,UPF 302”;

e 1:1:2,8 dla,,UPF 303”;

e 1:1:1,4 dla ,,UPF 304”.

Dopuszcza si¢ zmiang proporcji mieszania w granicach 20% dla kazdego
sktadnika, w zalezno$ci od warunkéw temperaturowych i jako$ci przygotowanego
podioza do uktadania.

Aby unikng¢ nadmiernego nagrzania gotowej mieszanki 1 jej ,,zagotowania”,
przygotowang mieszanke nalezy przechowywaé¢ w pojemniku technologicznym nie
dtuzej niz 5 minut (przy temperaturze otoczenia +20°C; przy nizszej temperaturze czas
ten wzrasta, przy wyzsza temperatura maleje).

W przypadku koniecznosci zmniejszenia lepkosci gotowej mieszanki nalezy
zastosowac ortoksylen naftowy w ilosci do 400 ml na 1 zestaw kompozycji.

Zastosowanie mieszanek ,,UPF 301” - ,,UPF 304”.
Sprzet 1 narzedzia uzyte do aplikacji:
Sprzet 1 narzedzia uzywane do nakladania:

- technologiczny pojemnik plastikowy o pojemnosci 15-20 litréw do czyszczenia
sprzetu 1 narzedzi;

— rakiel z regulowang szczeling o szerokosci 500—1000 mm;

— metalowa szpachelka budowlana o szeroko$ci 200—500 mm:;

- karbowana metalowa szpachelka o szerokosci 200—500 mm i wysokosci zgba 1-
2 mm;
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- watek kolczasty o szerokosci 200—1000 mm na uchwycie teleskopowym (min. 2
szt.);

— obuwie do podtog samopoziomujacych ( z kolcami )

— budowlane nakolanniki;

- pedzle o szerokosci 40-50 mm.

Przed nalozeniem mieszanki nalezy upewnic sig¢, ze:

- zagruntowana powierzchnia ma stabilng warstwe statg, bez porow, wgtebien;

— zagruntowana powierzchnia nie klei sig¢;

— na zagruntowanej powierzchni nie ma zanieczyszczen;

— dylatacje sa wypekione podktadem.

Granice obszaru, na ktérym zostang natozone kompozycje, s3 wstepnie wklejone
tasmga malarska.

Gotowa do uzycia mieszanke jak najszybciej wyla¢ z pojemnika technologicznego
na zagruntowane podtoze 1 rozprowadzi¢ po jego powierzchni za pomoca szpachelki
zgbatej lub rakla.

Nanosi¢ mieszanke¢ nalezy rozpocza¢ od $ciany naprzeciw wyjscia.

Wszystkie rodzaje UPF ktadzie si¢ w polach o szerokos$ci na tyle matej, by pokry¢
pelna szerokos¢ pola jedng mieszanka. Nalezy tak zaplanowac¢ prace, aby po utozeniu
jedego paska, gotowe byto wylanie kolejnej miaszanki.

Po utozeniu jednego paska, po 3-5 nalezy go rozwatkowac¢ watkiem kolczastym,
aby wyrowna¢ warstwe 1 usung¢ pecherzyki powietrza. i obok na styk nalezy uktadac
kolejny pasek.

Nastepnie rozwatkowac watkiem kolczastym juz obie warstwy. Dla pierwszej
warstwy bedzie to trzecie watkowanie, dla drugiej — pierwsze.

Przeprowadzi¢ dalsze ukladanie i walkowanie za pomoca walka kolczastego
zgodnie z powyzszym schematem.

Nalezy pami¢taé, ze podczas rozprowadzania kompozycji za pomoca walka
kolczastego nalezy uwaznie monitorowa¢ zywotnos¢ gotowej mieszanki ,
poniewaz jej lepkos¢ stopniowo wzrasta i pod koniec okresu przydatnosci do
uzycia , slady narzedzia pozostawia widoczne slady na powierzchni powloki.

W przypadku tagczenia dwoch zestawdw kompozycji p6zniej niz po 7-10 minutach
(przy temperaturze +20°C) moze powsta¢ widoczna granica.

Zuzycie sktadu ,,UPF 301” wynosi 2,0+2,4 kg/m2 na 1 mm grubosci.

Zuzycie sktadu ,,UPF 302” wynosi 2,1 + 2,5 kg/m2 na 1 mm grubosci.

Zuzycie sktadu ,,UPF 303” wynosi 1,5 + 1,7 kg/m2 na 1 mm grubosci.

Zuzycie kompozycji ,,UPF 304” wynosi 1,2 + 1,5 kg/m2 na 1 mm grubosci.

Zuzycie kompozycji, a co za tym idzie grubo$¢ powtoki, zalezg od kata nachylenia
rakla lub szpatutki oraz liczby ruchdéw podczas rozprowadzania kompozycji po
powierzchni.

Po okresie przydatnosci do uzycia kompozycji usuwa si¢ taSme maskujaca.
Ortoksylen naftowy nalezy stosowac do czyszczenia sprzgtu 1 narzedzi uzywanych do
aplikacji preparatow.
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Aplikacja lakierow

Przygotowanie wykladzin podlogowych, na ktore zostana nalozone lakiery
»UPF 401” - ,,UPF 406”

Przygotowanie wyktadzin podlogowych, na ktore zostang natozone lakiery sktada
si¢ z nastepujacych krokow:

— badanie powierzchni wyktadzin podlogowych;

— Oczyszczanie powierzchni wykladzin podtogowych z zanieczyszczen.

Badanie powierzchni wyktadzin podlogowych polega na wizualnym sprawdzeniu
ich jakosci (okresla si¢ stopien zanieczyszczenia, wykrywa si¢ wady powierzchni
wyktadzin) oraz sprawdza si¢ warunki eksploatacji nawierzchni.

Podczas czyszczenia powierzchni wyktadzin podtogowych usuwa si¢ z nich kurz 1
brud.
Powierzchnie czyszczone sg recznie lub mechanicznie.

Przygotowanie lakierow ,,UPF 401” - ,UPF 405” do aplikacji

Przed uzyciem lakiery przygotowywane sg na miejscu poprzez zmieszanie
sktadnikow A 1 B w nastgpujacych proporcjach:

15:1 - dla lakieru "UPF 401";

5,5:1- do lakieru ,,UPF 402”;

11:1 - dla lakieru "UPF 403";

3,58:1 - dla lakieru "UPF 404";

7,5:1 - dla lakieru "UPF 405";

2,0:1 - dla lakieru "UPF 406".

Sprzet 1 narzedzia stosowane do przygotowania lakierow:

- technologiczny plastikowy pojemnik o pojemnosci 15-20 litrow (w razie potrzeby
mozna si¢ bez niego obejsc);

- mieszadto wolnoobrotowe jedno lub dwu walowe” (predkos¢ mieszadta -
300700 obr/min);

— narzedzie do aplikacji (watek nylonowy z dlugim wilosiem 4-6 mm 1 6-8 mm,
walek welurowy z dlugim wtosiem 6-8 mm i1 4-6 mm)

Przed otwarciem pojemnikow ze skladnikami lakierniczymi nalezy oczys$ci¢
pokrywy pojemnikow z zanieczyszczen.

Kolejno$¢ mieszania sktadnikow lakierow (po wymieszaniu w osobnym
pojemniku technologicznym)

Sktadnik A miesza si¢ w oryginalnym opakowaniu mieszadtem 1 wsypuje do
pojemnika technologicznego (catkowicie lub cze$ciowo, zgodnie z proporcjami
mieszania).

Sktadnik B wsypuje si¢ do pojemnika technologicznego ze Skladnikiem A w
catosci lub w czesci zgodnie z proporcjami mieszania).

Kolejno$§¢ mieszania skladnikow lakierow (przy mieszaniu w fabrycznym
opakowaniu Sktadnika A)

Zawarto$¢ Sktadnika B w calosci wlewa si¢ do pojemnika ze Sktadnikiem A.
Sktadniki A 1 B miesza si¢ do uzyskania jednorodnej masy przez 2-3 minuty.
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Aby zmniejszy¢ lepkos¢ gotowej mieszanki, mozna uzy¢ do 10% rozcienczalnika
(dla lakieru ,,UPF 401 - woda dejonizowana; dla lakieréw ,,UPF 402" - | 405> -
ortoksylen naftowy.

Aplikacja lakierow ,,UPF 401” - ,,UPF 405”

Lakiery naktada si¢ rgcznie za pomocg watkoéw malarskich.

Lakier nanosi si¢ rownomiernie watkiem welurowym lub nylonowym o dlugosci
wlosa 6-8 mm 1 od razu rownomiernie watkuje watkiem nylonowym lub welurowym
o dlugosci wlosa 4-6 mm w kierunku poprzecznym (dobdr walka zalezy od rodzaj
powierzchni koncowej 1 jest okreslany przez klienta) zmienia¢ co 30 minut. Mieszane
lakiery uktada si¢ w ten sam sposob w ciggu 30 minut. Zbyt dlugie (powyzej 30 minut)
uzywanie walkow moze prowadzi¢ do zwiekszenia potysku (w przypadku preparatow
UPF 401, UPF 1 Basis 405) oraz sladow po watkach. I1o§¢ pracownikow uktadajacych
lakiery nalezy ustali¢ z uwzglednieniem tych tymczasowych norm.

Czas schnigcia miedzywarstwowego lakier6w wynosi co najmniej 3 godziny w
temperaturze 20°C dla kompozycji UPF 401 1 co najmniej 12 godzin w temperaturze
20°C dla kompozycji UPF -403 - UPF-405. Ruch pieszy jest dozwolony po 16
godzinach od aplikacji. Lekkie obcigzenie - po 2 dniach.Czas catkowitego wyschniecia
do pelnego obcigzenia wynosi co najmniej 7 dni od momentu aplikacji.(wszystkie dane
dotyczg temperatury 20°C, nizsze temperatury podtoza i1 otoczenia wydtuzaja czas
schnigcia)

Zuzycie teoretyczne lakieru z wylaczeniem strat technologicznych wynosi:

- 100-150 g/m2 dla lakieru UPF 401;

- 100-130 g/m2 dla lakieru UPF 402;

- 130-200 g/m2 dla lakieru UPF 403;

- 130-200 g/m2 dla lakieru UPF 404;

- 100-150 g/m2 dla lakieru UPF 405;

- 0d 0,120 g/m2 dla lakieru UPF 406.

Lakiery uktada¢ w dwoch warstwach ,,mokre na mokre”.

W przypadku niektorych kolorow stabo kryjacych (RAL 1002, RAL 1004 itp.)
istnieje mozliwo$¢ zwigkszenia ilosci lakierow ze wzgledu na konieczno$¢ natozenia
dodatkowej warstwy.

Bioragc pod uwage straty technologiczne dopuszcza si¢ zwiekszenie zuzycia
lakieréw do 10%.

Podczas wykonywania prac 1 wysychania lakierow nalezy zabezpieczy¢
lakierowane powierzchnie przed oddzialywaniem wilgoci.

Powloki utworzone przez lakiery moga by¢ naprawiane.

Narzedzia do naktadania lakieréw czysci¢ wodg - do lakierow "UPF 401",
ortoksylenem - do lakieréw "UPF 402" - "UPF 406". Catkowicie utwardzony lakier
mozna usuna¢ tylko mechanicznie.
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Kontrola jakosci prac przy urzadzeniu posadzek poliuretanowo-
cementowych

Podczas przeprowadzania kontroli jakos$ci prac przy urzadzeniu posadzek
poliuretanowo-cementowych nalezy sprawdzic:

— stan podtoza zgodnie z pkt 3.1;

- istnienie 1 cigglo$¢ gruntowania podtoza (wizualnie);

- wyschniecie podktadu ( co najmniej trzy pomiary na kazde 30 m? powierzchni
lub w kazdym pomieszczeniu o mniejszej powierzchni. Badanie mozna przeprowadzi¢
przy pomocy sciereczki bawetnianej lub kawatka papieru, czy sie nie przykleja i nie
pozostawia sladow.

- liczba warstw posadzki;

- czas schnigcia gornej warstwy pokrycia min.12h

— grubos$¢ powloki

Uzyskanie posadzki, ktérej wyglad rozni si¢ od wymagan okreslonych w tabeli 1,
jest oznakg nieprzestrzegania instrukcji 1 bledow w aplikacji.

Wymagania dotyczace bezpieczenstwa i ochrony srodowiska.

Stosowanie i1 przechowywanie powinno odbywaé si¢ zgodnie z wymaganiami
niniejszej instrukcji.

Do prac przy montazu posadzek poliuretanowo-cementowych mogg by¢
dopuszczone osoby, ktore ukonczyty 18 rok zycia, ktoére maja badania lekarskie,
odpowiednie wyksztatcenie 1 przeszkolenie.

Pracownicy muszg by¢ wyposazeni w srodki ochrony osobistej: kombinezony,
kaski budowlane, rekawice gumowe, maski ochronne, okulary.

Zbidrka 1 utylizacja pozostatosci kompozycji musi odbywac si¢ zgodnie z sposob
ustalony przez obowigzujgce prawo.
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Transport i przechowywanie

Transport odbywa si¢ na zasadach ogdlnych w temperaturach dodatnich.

Sposdb transportu powinien zapewnia¢ ochrone przed opadami atmosferycznymi
oraz bezpieczenstwo pojemnika przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Transport 1 przechowywanie preparatow w nieszczelnych pojemnikach jest
zabronione.

Podczas transportu 1 przechowywania pojemniki z cieklymi sktadnikami
kompozycji nalezy w pozycji pionowe;.

Kompozycje nalezy przechowywa¢ w zadaszonym, wentylowanym pomieszczeniu
z wentylacja naturalng lub wymuszong w szczelnie zamknigtym opakowaniu
producenta w temperaturze od +5 do +30°C.

Nie dopuszcza¢ zamarzania ciektych sktadnikow kompozycji.

Nie wystawia¢ ptynnych sktadnikow preparatow na bezposrednie dziatanie
promieni stonecznych.

Gwarancje producenta

Gwarantowany okres przechowywania kompozycji w hermetycznie zamknigtych
opakowaniach producenta, z zastrzezeniem warunkow przechowywania i transportu —
6 miesi¢cy od daty produkc;ji.
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Zalacznik A
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Korzystanie z wykresu na przyktadzie ,,okre$l punkt rosy powierzchni przy temperaturze otoczenia +20°C i wilgotnosci

wzglednej 50%”:
1) na osi y znajdz odpowiednig temperaturg;

2) idz wzdhuz osi x do punktu przecigcia z wykresem 50% wzgl. wilgotnosci;

3) zej$¢ wzdhuz osi y do punktu przecigcia z wykresem 95% wzgl. wilgotnosci;

4) poruszaj sie wzdtuz osi x do punktu przeciecia z osig y. Otrzymana warto$¢ temperatury (okoto +10°C) bedzie punktem rosy
(czyli temperaturg powierzchni, przy ktorej na niej zaczyna sie kondensowaé wilgo¢ z powietrza o temperaturze +20°C i

wilgotnosci wzglednej 50%)
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